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DIsposltff da eontrSIa auto-raaettf pour affoctuar un trassaga, rubannaga ou autra an traa hauta prMalon. 
©Dtef 



57) Dteposit% sur ta basa d'una optlqua da contrftto, pour 
foBsar una opdiatlon da trassaga» un ntouiaga ou tout 
autre opAiatlon patmattant d'amobar das nibans^ nappas 
da Ills ou autre, autourd'un cftbia ou support principal, an 
v4rtflant an tamps rM las paiamdlres suivants: 

L'angia d'anrobaga, matdrtalM par la pas, du ou das 
^^ants obsanfds (mbans, nappas da flls ou autre). 

La vibration du ou das Mments obsarvds afln d'auto- 
oorrlger las tensions relatfvas ^catoucas 4Mmants obsar- 

La verification da la oonstanca du ou des matMujK 
conslituantreidmantoutas Atetants s'enrobant an anaV- 
sant b Dulssanca rdflMila du faiscaau luminaux. 

La vwification da la prAsanoe pamianenta da rensemble 
das Mmants oonstltuant raniot^ge alln d'annfttar r^uipa- 
mantan cas dacassa da fun daux, 

Cas v4dflcations en tamps rM pemnattent d'assurer ma 
fabrication avac un niveau da qualitd manrts^ at garantfa. 
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La pr6sente invention cwnceme de fagon generate un dispositif 
^Zrr *^9® (f''9ure 1). un rubannage ou toute autre operation 
pemiettant d enrober des rubans (Figure 2). fuseaux (Figure 3) ou 
t"^' ^f^^ <^'"n c^We prindpal ou tout autre support prindpal Figure 

vi) ) et (Figure 3 (1) ). Le tressage est une operation qui conslste a 
enrober des nappes secondalres (Figure 3 (2) ) constitu^s de 
plusieurs flls autour d'un support prindpal pouvant §tre un cdbie ou tout 
aufre support prindpal (Figure 3 (1) ) resistant d la tradion. Le tressage 
constitue un maillage de nappes, elles mdmes constitutes de plusieurs 
nis ou autres permettant ta constitution d'un blindage assurant 
I immunit6 radio tiectrique d'un cdble. 

Ce tressage peut aussi const* tuer une protection pour le support 
choisi. dans ce cas le tressage peut Stre relist par Hntemi^iaire de 
nappes en mat6naux synthttiques. Enfin. le tressage peut §tre effectu6 
sans support initial permettant la r^lisation de fonSLTns sSp^ 

rt^c 6l6m^ constituant les nappes (Figure 3 (2) ) peuvent 6tre 
des bnns monofilaments, brins multifilaments lament, rxjbans ou 
aufres ^nt une nature de mat^riaux suivants. m6tallique. synthttique. 
composrte. organique. compost mixte, fibre naturelle ou autres 

Le nibannage est une optration qui conslste d enrober un ou des 
mbans secondaires (Figure 2 (2) ) autour d'un support pouvant 6tre un 

^vpn^iS^ H^T ^'^9"'® 2 (1) ). Le ou les rubans 

P^jvent ttre de largeurs et tpaisseurs difftrentes avec une composition 

S^ff^"^"^? ^" ^^^^ papier cellulosique. polyamide ou 
autre. Kapton ou tout autre mattriaux pouvant §tre utilist pour 
I enrubannage. 

rRouii^i aduellement sur des tquipements traditionnels 

(Figure 1) de mtme que Tenmbannage. Ces tquipements traditionnels 

qualitt car ilprtsente les inconvtnients suivants- 

timno nllt ^" ^" ^^'""^ dtsynchronisation du moteur 

^^h^ H^"^ ^""H^^' '^PP^'^ ^" "^^^^ entrairiement en 
rotafton des ttements secondaires s'enrobant autour du suDoort 
pnnapal pouvant ttre un c^bfe ou tous autres supports. 
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Ce defaut d'irregularitd peut d'aiileurs Stre amplifi^ par une 
deterioration des dispositifs mecaniques entraines par les moteurs. 

Une absence de regulation de la tension des elements 
secondaires s'enrobant. cree des irregularites d'enrobage des 
5 elements secondaires autour du support principal. 

Une absence d'information relative e la qualite du rev§tement des 
elements secondaires s'enrobant autour du support prindpal. 

L'absence d'information sur la casse d'un element ou de plusieurs 
elements secondaires constituant la ou les nappes ou tout autre 
1 0 element dans le cas d'un tressage ou ia casse ou les casses de 
rubans dans le cas d'un enrubannage ou tout autre element secondaire 
constituant I'enrotiage. 

Le dispositif suivant invention permet de remedier d ces 
inconvenients. II comporte en effist plusieurs sous-ensembles (Figure 1). 
15 Un ensemble toumant permettant I'enrobage d'eiements 

constitues de nappes (Figure 1), de rubans ou de tout autre element 
secondaire entrafne par un moteur assode d un variateur de Vitesse. 

Un derouieur ou un cabestan ou autre permettant d'assurer une 
traction sur le support prindpal (Figure 1 (1) ). 
20 Un capteur optique (Figure 1 (2) . Figure 2 (4) ) et Figure 3 (5) ). 

Un enrouleur ou un cabestan de tirage ou autre permettant 
d'assurer le tirage du support prindpal (Figure 1 (3) ). 

uequipement toumant oonstitutif d'une tresseuse ou d'une 
rubanneuse est dassique en soi et bien connu de I'art anterieur, et pour 
25 cette raison ils ne seront pas decrits en detail id. De meme que les 
enrouleurs. derouleurs ou cabestans ne seront pas decrits en details car 
eux aussi sont connus de I'art anterieur. 

Le prindpe de fonctionnement du dispositif selon i'invention est le 
suivant: 

30 Par rapport d une consigne eiectrique qui est fbumie par le 

dispositif de commande (Figure 4 (1) ). I'ensemble toumant effectue une 
rotation d vitesse constante ou pre^iefinie (par exemple 2000 tours par 
minute). 



2713246 



3 



De m§me. par rapport a une autre consigne electrique (Rgure 4 (2) ), le 
cabestan (Figure 1 (3) ) ou I'enrouleur ou tout autre moyen de tirage, tire 
le cdble ou support prindpal d une Vitesse constante ou pr6-d6finie (par 
exemple 1 m§tre par minute). Nous crions done un enrobage 
5 d'di^ments secondaires (nappes, rubans ou autres) autour du support 
principal. 

Le pas entre chaque ^ment ainsi obtenu est done li^ k la 
Vitesse de tirage V du support prindpal ou autre et la Vitesse de rotation 
R de I'ensemble toumant par la Ibmiule suivante: 
10 P = V/R 

L'angle d'indinaison d'helice d consid^rer par rapport d I'axe 
tongitudinai des ^l^ments ainsi enroules en h^rice, est expnm^ par la 
fbmiule suivante: 

sinv=irD/P 

1 5 fbrmule dans laquelle D est le diam^tre ou la largeur d'enroulement des 
^l^ments. 

Afin d'assurer un pas P constant (Figure 2 (5) et Figure 3 (6) ) et/ou 
d^termin^ de fa^on pr§dse entre 6l6ments ou un angle constant et/ou 
d4termin6 de faqon pr6dse de I'indinaison des ^l^ments, le dispositif 

20 selon invention contrdle en penmanence Tangle (Figure 2 (6) ) et Figure 
3 (7) ) cr66 par I'^l^ment ou par un ou plusieurs des multiples ^i^ents. 
De cette fagon, lorsque pour une raison quelconque Tangle ou les 
angles changent le dispositif d^tecte une variation de la tension 
analogique representative de Tangle ou des angles ot)serv^, de oe fait 

25 en fbnction de la ou de leurs fluctuations, II modlfie la consigne donn^ 
d I'ensemble toumant (Rgure 1 (5) ) ou d Tenrouleur, cabestan (Rgure 1 
(3) ) de tirage ou autre, afin d'acc^l^rer ou de d6o6ldrer la vitesse de 
rotation ou de tirage de fagon d rteup^rer en temps r6el la derive 
angulaire constats. 

30 Ainsi le dispositif contrdle. en autre, en permanence Tangle d'enrobage 
du ou des elements secondaires constituent Tenrobage afin d'assurer 
une ti^ haute pr^dsion dans le pas choisi (Rgure 3 (6) et Rgure 2 (5) ). 
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De m§me, outre cette mesure. nous pouvons observer la quality des 
materlaux du ou des el6ments s'enrobant par I'analyse du ou des 
feisceaux r6fl^is (Figure 2 (7) et Figure 3 (8) ). de v6rifler ia 
fluctuation du positionnennent du ou des 6l6fnents observes engendrant 
un retour de tension fluctuante direclement proportionnel ^ ia 
vibration du ou des dements observe. 

Par cette observation, nous pouvons done observer la r^ularite 
de la tension appliquee ^ I'etement ou aux 6l§menls observes. 
Enfin, I'interruption brutale de I'observation d'un ou de plusieurs 

Elements observes penmetdeconstatersa rupture permettantalors un 
arrgt imm^diat de I'equipement 

Dans le dispositif g6n6ral qui vient d'etre d6crit I'invention 
conceme plus sp6cifiquement le capteur (Figure 1 (2) ). Ce capteur est 
constitu6 d'un boftier induant un dispositif d'^misslon de lumidre 
(Figure 2 (8) ) et un dispositif de reception de lumi§re. Le dispositif 
d'6mlssion de lumidre peut dtre un dispositif lampe, une diode 
6lectrominescente, un laser ou tout autre dispositif lumineux ou 
Equivalent Le dispositif pennet de projeter cx)ntre r6l6ment ou ies 
6l6ments un faisceau lumineux ou Equivalent par I'intermEdiaire d'une 
optique. 

La partie du faisceau qui frappe effedivement la nappe (Figure 2 (9) ou 
autres Elements est rEftechle spEculairement atteint un endroit pr6ds et 
restraint en surface d'un rEcepteur de lumidre en fbrme de barrette ou 
autre qui est capable de foumir en retour un signal analogique ou 
num6rique ou autre reprEsentatif de la position de cet endroit d'impact 
(F^ure 2(7)). L'6l6ment ou Ies Elements renvoient un cours instant ia 

lumiEre rEflEchie d I'endroit d'impact de la barrette ou autre 
L'analyse en tension de ce point dimpact relatif d la position angiilaire 

du ou des 6I6ments observes pennet de verifier par une sortie de 
tension trfes pr6dse ia position exacte d O.r pr6s du ou des 6l6ments 
observes. Par I'intermEdiaire d'une regulation en temps r6el (variateur 
de Vitesse Figure 4 (2) ) nous pouvons done intervenir sur la Vitesse de 
rotation (Figure 4 (3) ) ou de tirage (Rgure 4 (5) ). afin d'augmenter ou 
de diminuer celle-d, de fa^on d ce que I'angle du ou des 6l6ments soit 
auto^mgE si nEcessaire en cas de derives constatEes, permettant de 
retroiA/erd ce moment Id, I'angle nominal reprEsentatif du pas choisi 
au prEalable. ' 
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Cette lumi^re r^fi^ie permet outre ie fait de mesurer i'angie, de 
connaftre les paramdtres suivants: 

La puissance r^fiechie. car eile determine la reflexion du 
matdriaux observe permettant de mesurer sa Constance dans Ie temps. 

5 Pour exempie, nous pounions examiner la Constance d'un rev§tement 
d'argent sur un Element ou des 6l6ments en compost de cuivre rouge 
d I'origine. s'enrobantautour du support principal. Les mesures peuvent 
done indiquer I'absence ou la presence partielle de d^pdt d'argent sur 
Ie ou les ^l^ments prindpaux ot>serv6s. En incorporant des limites 

1 0 hautes et basses sur cette reflexion mesur6e nous pouvons done 
parfiaitement avoir ia certitude d'une Constance du rev^tement ou de la 
quality de celul-cl. Dans Ie cas contraire ces limites atteintes pemnettent 
I'arrit de I'^uipement afin d'§liminer I'^^ments ou les 6l6ments 
d^fectueux. 

15 La vibration de cette reflexion permet de mesurer sa fluctuation 

par rapport d son amplitude de d^rt ( Angle $ ). Cette amplitude de 
depart peut 6tre Ie bon r^lage d^d^ initialentent materialist par une 
fluctuation de I'angie d'enrobage pr§vu, autour de son axe d'origine. 
Cette analyse de la vibration permet apr§s traitement du signal logique 

20 ou anaiogique ou autre r^itant de commander par une consigne en 
tension, fireinage sup^rieurou inf§rieur du support (bobine ou autre) du 
ou des elements secondaires devant s'enrober afin de garantir une 
tension constante du ou des elements secondaires pouvant 6tre tr§s 
fragile d une tension fluctuante, en s'enrobant autour du support 

25 prindpai. 

L'absence du ou des elements observes par I'interm^iaire d'une 
roue codeuse sur I'ensemble toumant (Figure 4 (6) ) pennet d'arr§ter en 
urgence r^quipement Une selection des elements secondaires 
s'enrobant est permise par i'intenfn^diaire de cette roue codeuse afin 

30 d'individuafiser les mesures. Cette s^ecfa'on possible sur I'ensemble des 
elements permet d'individualiser les mesures de chaque elements 
(Figure 4 (8) ) afin d'avoir une traoabilite exaustive de chaque elements. 
Cela penmet d'ailleurs. ia possibility d'observer par une court)e 
repr^ntative (Rgure 4 (7) ) dans ie temps la fluctuation de ces 

35 paramdtres. 



6 



2713246 



La tragabilite decrit d-dessus permet de connailre dans une periode 
temps definis au pr^aiable ou en automatique, revolution des 
param6tres cholsis sur un ou I'ensemble des 6l6ments constituant 
I'enrobage. Cette observation en temps r6el du ou des paramStres de 
I'6l6ment ou des 6l6ments constitue un suivi de la quality de fabrication 
en temps r6el. 

Cette invention penmet une fabrication auftH»ntfol6 pemietfant 
de mesurer en temps r^l le niveau de quality. 

Cette invention n'est pas limits au mode de realisation qui vient 
d'etre decrit mais elle englobe les variantes ou adaptations 
envisageables sur la base du concept correspondant d la presente 
invention. 
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REVENDICATIONS 



1 . Dispositif pour effectuer un enrobage d'un ou de plusieurs 
^i^ments secondaires en continu (Figure 2, Figure 3 et Figure 4). ayant 
des caract^ristiques mat^riaux ^uivalents ou diff§rents autour d'un 
support principal constituS d'un cdble ou autre comprenant 

Un ensemble toumant permettant par rinterm^diaire de sa rotation 
d'effectuer le dit enrobage (Figure 1 (4) ). 

Un d^rouleur ou un cabestan ou autre permettant d'assurer 
ralimentation du support principal ou autre (Rgure 1 (1) ). 

Un enrouleur ou un cabestan ou autre permettant de tirer le 
support principal ou autre (Figure 1 (3) ). 

Un capteur optlque (Figure 1 (2). Rgure 2 et Rgure 3) ) pennettant 
de mesurer optiquement Tangle correspondant d la reflexion du ou des 
^l^ments ayant regu un impact du faisceau issu de oe capteur optlque. 

Un dispositif de commande automatique (Rgure 4) permettant la 
regulation des moteurs tirages et rotation en fonction du signal ^is par 
le ou les cements rgfl^is (Rgure 2 (7) et Rgure 3 (8) ) sur la barrette 
ou autre, en fonction du ou des impacts sur cette mSme barrette du ou 
des ^l^ents r^fl^is. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que le dit 
capteur par rintenm^iaire de sa barrette de rteeption permet d'analyser 
la puissance de reflexion du mat^riaux observe, permettant le suivi de la 
Constance de son rev§tement assurant par des fimites hautes et basses 
son suivi dans le temps (tragabilit^ Figure 4(7)). 

3. Dispositif selon la revendication 1. caract^ris^ en ce que le dit 
capteur par rintemn^iaire de sa barrette de reception permet d'analyser 
la vibration du ou des ^^ments observes par rapport d leurs amplitudes 
(angled) nominates r^l^ pr^alabiement. repr§sentatif du pas (Figure 
2(6) t Figure 3 (6). 
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4. Dispositif selon la revendication 1. caract6rise en ce que le dit 
capteur par rinterm^iaire de sa barrette ou autre de reception permet 
d'analyser par I'lnterm6dfaire du codeur (Figure 4 (6) I'absence d'un ou 
de plusieurs 6l6ments permettant I'arret imm6diat de r§quipement 

5. Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en ce qui 
conceme I'enrolwge. de permettre par I'lntenm^diaire d'un codeur 
posltionne sur I'6l6ment toumant de s6lectionner 1 ou plusieurs 
6l6ments secondaires s'enrobant afin d'effectuer la tragabilit^ dans une 
p6riode pr6-d6finie ou en automatique des parametres mesur§s du ou 
des 6l^ents pr6 s^lectionnes. 

6. Dispositif selon une quelconque revendications pr§c6dentes, 
caracl6ris6 en ce que le dit signal produit par le dit capteur optique est 
un signal analogique ou logique ou autre proportionnel en tension, d 
Tangle ou aux angles ol)sen^6s, permettant d'acc6l6rer ou de 
d6c6l6rer I'ensemble toumant par rintemri6diaire d'une liaison s6rle ou 
paralldte ou autre (Figure 4 (9) dialoguant avec un variateur de Vitesse 
afin de conserver Tangle ou les angles nominate repr^sentatife du pas 
initialement cr§^. 

7. Dispositif selon Tune des quelconques revendications 
pr6c6dentes. caract6ris6 en ce qu'il pemiet par Tintemi^diaire d'une 
centrale de mesure (Figure 4 (8) ou autre de dialoguer via une liaison 
s6rie ou parall^ie ou autre avec un superviseur (micro-ordinateur 
(Figure 4 (7) ) ou autre, afin d'effectuer un stockage des infonmations 
recueillies. permettant de cr6er des courbes representatives des 
parametres mesunfes. sur un ou plusieurs 6l6ments s6lectionn6s. Ces 
informations recueillies pemiettent Tanalyse dans le temps (tragabilit§) 
de leurs regularity. 

8. Dispositif selon Tune des quelconques revendications 
pr6c6dentes, caract§rise en ce qu'il pemiet par Tintemiediaire de 
plusieurs capteurs optiques d'effectuer plusieurs mesures d'angles 
pour une mdme rotation de Tensemble toumant 

9. Dispositif selon Tune des quelconques revendications 
pr6c6dentes caract6ris6 en ce qu'il pennet par Tintemiediaire de 
plusieurs capteurs d'effectuer la mesure de la vibration, de la puissance 
r§fl6chie. de constater I'absence d'un ou de plusieurs elements 
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constituant I'enrobage secondaire sur ie support principal ou autre et 
cela. individuellement pour chaque ^l^ments constituant I'enrobage, 
permettant Ie suivi par un micro-ordinateur ou autre des param^tres, 
(tragabilK^) afin de verifier Ie niveau de quality. 
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